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Produktionslenkungsplan / 
Control Plan 

☐ Prototyp ☐ Vorserie ☐ Serie
Prototype Pre-Series  Series

Produktionslenkungsplan Nr.: 
Control Plan No.: 

Bearbeiter / Telefon / E-Mail: 
Contact person / phone / E-Mail: 

Datum der Erstfreigabe: 
Date of initial release:  

Änderungsdatum: 
Change date: 

KNOTT Artikel-Nr. / letzter Zeichnungs-Index (Stand): 
KNOTT Article-No.: / last Drawing Index (Revision):  

Produktionslenkungsplan-Planungsteam: 
Control plan team 

Datum der Freigabe durch KNOTT-Entwicklung (falls gefordert): 
Date of Approval by KNOTT-Design department 

KNOTT Bezeichnung: 
KNOTT description (part name): 

Lieferant / Standort Freigabe / Datum: 
Supplier / Location approval / Date:  

Datum der Freigabe durch KNOTT-Qualitätsabtlg. (falls gefordert) 
Date of Approval by KNOTT-Quality-Departement (if required): 

Lieferant / Standort: 
Supplier / plant: 

KNOTT Lieferanten Nr.: 
KNOTT-Supplier-No.: 

Datum für weitere Freigaben (falls erforderlich): 
Date of further Approvals (if required): 

Datum für weitere Freigaben (falls erforderlich): 
Date of further Approvals (if required): 
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Methods 
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Sample 

Lenkungs-
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